焊机十字架参数要求：

ZDH-1*1

1、立柱：高 2 米，有效行程 1 米，电动升降横梁：有效行程 1 米，电动行走，横梁总长不能超过 1米 7（含摆动头），取消横梁摆放气保焊机位置

2、摆动系统

十字摆动头：垂直方向能旋转 45°，上下行程100mm ， 左 右 行 程100mm，水平方向能左右摆动 45°，取消上下翻转

3、操作系统

在 显 示器 上能 设定转速、摆宽、摆速、左右停留时间。配手控盒一个，手控盒能焊前对焊接位置进行调节，在焊接过程中对转速、摆宽、摆速进行调整，调节方式采用旋钮式，显示器与手控盒为一体，方便手持。

变位机参数需求：

600Kg、（带翻转，通孔可带可不带、有线液晶触摸屏、变位机可存储参数）500加长卡盘：正爪范围:20－300 反爪范围 300－650

十字架与变位机控制系统集成到一个控制器，方便操作。十字架配2米长地轨，能沿轨道方向电动控制行走（配斜尺线轨），轨道与变位机中心线平行布置。整机参考样式如下：

