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华能石洞口第一电厂2×65万千瓦等容量煤电替代项目锅炉仪用储气罐设备采购           技术规范书

华能石洞口第一电厂2×65万千瓦

等容量煤电替代项目锅炉仪用
储气罐设备采购技术规范书
一、技术要求

1.1 投标方应根据本技术规范书的技术要求，向招标方提供  2  台（套）完整的储气罐。

1.2 投标方提供的设备是全新的，且功能完整，技术先进成熟，并能满足人身安全和劳动保护条件。投标方所供设备均正确设计和制造，在招标方提供的各种工况下均能满足安全和持续运行的要求。
1.3 压力容器的设计、制造和验收应符合国家现行的最新有关标准和规定。这些标准和规范至少包括，但不限于此：
《压力容器安全技术监察规程》                   TSG R0004
《钢制压力容器》                         
    GB150

《优质碳素结构钢》                      
       GB699

《锅炉和压力容器用钢板》            
           GB713

《压力容器焊接规程》                            NB/T 47015

《承压设备无损检测》                  
        NB/T 47013-2015
《支承式支座》                  
              JB/T4724
《钢制压力容器焊接规程》                  
   JB/T5104
《金属熔化焊焊接接头射线照相》                 GB3323-2005
《压力容器油漆包装运输》                  
   JB2536
《容器用钢标准》
《压力容器设计规定》
1.4 压缩空气储气罐规格、数量
	序号
	`名      称
	仪用压缩空气储气罐

	1
	型式
	立式

	2
	设计压力（MPa,g）
	≥1.0

	3
	设计温度（℃）
	100

	4
	工作压力（MPa,g）
	0.8

	5
	工作温度（℃）
	40

	6
	有效容积（m3）
	10

	7
	类别
	第Ⅰ类

	8
	数量
	2台

	9
	试验压力（MPa,g）
	≥1.6

	10
	安装位置
	室外

	11
	主要部件材料
	Q345R+内衬304不锈钢板

	12
	接口尺寸（DN）
	暂定150，与设计院确认


1.5 储气罐属于特种设备，需经特种设备检验所监督检验合格后才允许投入使用，卖方应无条件免费配合取证，提供相应资料。
1.6 储气罐带有不锈钢压力表、人孔、全启式安全阀、自动排污阀等附件，安全阀门应整定后出厂。
1.7 储气罐的进、出口管接口、排污接口、安全门方位及尺寸应与设计院确定。引出管、大小头、法兰、反法兰、一次门等均应采用不锈钢。
1.8 储气罐应设有压力变送器接口。
1.9 储气罐本体及内部装置应具有足够的强度和刚度，并保证在各种运行工况下，内部装置完好无损。卖方应提供储气罐所选用的材质和壁厚。
1.10 储气罐具有内容完整的质保书与材料钢印相符的理化报告。
1.11 储气罐内外面均应除锈、除油及磷化处理。储气罐外表面应涂上油漆，干膜总厚度不应少于240um，所有油漆出厂前完成，现场补漆用量满足现场需求。油漆表面应平整光滑、色泽一致、美观大方，不允许有凹凸损伤和油漆剥落等影响外观质量的缺陷存在。设备油漆颜色为天蓝色PB09。
1.12 储气罐在出厂前应通过设备整体水压试验。出厂时，各接口采用盲板封口。
1.13 储气罐内表面应采用Q345＋内衬不锈钢，内衬不锈钢厚度不小于2mm。
1.14 应提供不锈钢法兰、反法兰及紧固件等，以过渡到买方不锈钢168×5管道。
1.15 所有储气罐应自动排水阀和旁路手动排水排污阀，不锈钢连接。自动排水阀要求动作灵活、方便更换，且可靠耐用，平均无故障时间不小于3万小时，选用进口品牌产品，且设有冷凝水防堵报警装置。自动排水阀应装设在储气罐外方便检修操作处。
二、资料要求

卖方应在供货时提供不少于如下资料：
(1) 设备外形图（包括各接口的型式、定位尺寸及其法兰规格等）

(2) 各接口的允许附加位移和允许推力，力矩值。

(3) 设备基础及荷重支座安装资料；

(4) 设备规范表（包括设计压力、温度、容积、腐蚀裕量等）

(5) 各部件的清单和材料表安装和使用说明书（含仪表）等。
(6) 安全阀的数量、公称直径、公称压力、型号、整定压力、排放量。

(7) 接口法兰连接尺寸表；

(8) 总图及强度计算书。
(9) 内衬不锈钢的影像资料
(10) 出厂试验报告、合格证

三、供货要求

3.1 供货范围：
压缩空气储气罐本体、压力表（含弯管及一次门）、全启式安全阀、自动排水阀和旁路手动排水阀（含排放软管）、地脚螺栓及附件、所有设备间连接件、接口法兰、反法兰及相关连接件、垫片、门孔垫片备件等。
3.2 供货时间
供货时间暂定为 2023年 1月 15日前到货。整体供货，施工现场指定位置车板交货。
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